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^ lement un proc6d^ d'obtention de ces fils, fibres et filaments, ainsi qu'une corde comprenant ces fils, fibres et filaments, et leur 
1^ utilisation. 
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COMPOSITION POUR FILS : FILS A PROPRIETES AMELIOREES ET UTILISATION 

DE CES FILS 

L'invention concerne une composition pour fils, fibres, filaments pouvant etre 
5 depos§e sur ces fils, fibres, filaments, afin d'ameliorer les propri6tes de ces fils, fibres, 
filaments, notamment la resistance k Tabrasion. L'invention concerne 6galement un 
procede d'obtention de ces fils, fibres et filaments, ainsi qu'une corde comprenant ces 
fils, fibres et filaments, et leur utilisation. 

Les cordes, cordages, filins sont utilises dans de nombreux domaines tels que le 
10 domaine maritime, le domaine de Tescalade etc. lis peuvent par example etre utilises 
pour amarrer des bateaux et navires, par exemple des batiments de plaisance. 

Ces cordes, cordages, filins subissent d'importantes sollicitations m^caniques lors 
de leur utilisation, dues par exemple aux mouvements de la mer, aux manipulations de la 
corde par les utilisateurs etc. Par exemple une corde d'amarrage subit differentes 
15 tensions en fonction du mouvement de la mer et du bateau. Cela occasionne notamment 
une friction entre les fibres de la corde, ce qui entrame une abrasion des fibres. II en 
r6sulte une usure rapide de ces cordes, cordages et filins, une reduction de la tSnacite et 
eventuellement une rupture. 

Aussi on chercfie a amSliorer la duree de vie de ces cordes, cordages, filins, 
20 notamment en ameiiorant les propri§t§s de resistance d I'abrasion des fibres de ces 
cordes, codages, filins. 

Une composition d appliquer sur les fibres destinies a prdprarer une corde ou un 
cordage, afin de diminuer Tabrasion des fibres, est connue. Elle est commercialisee par 
la societe Goulston Technologies sous la reference Lurol NR-6025 ®. 
25 L'invention propose une composition pouvant etre dSposSe sur des fils, fibres, 

filaments destines par exemple a etre utilises dans une corde ou un cordage, les fils, 
fibres, filaments de Tinvention presentant une tres bonne resistance ^ Tabrasion. 

Selon un premier objet, invention concerne une composition pouvant etre deposee 
sur des fils, fibres, filaments, comprenant les composes suivants : 
30 a) une polyolefine choisie dans le groupe comprenant le poly6thyl6ne et le 

polypropylene 

b) un polyorganosiloxane 

c) un ester d'un copolymere obtenu k partir d'une a-olefine comprenant entre 10 
et 24 atomes de carbone et a partir d'un diacide carboxylique insaturfe. 

35 Selon un second objet, I'invention concerne des fils, fibres ou filaments trait§s par 

la composition de Tinvention. 

COPIE DE CONFIRMATION 
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Dans un troisieme objet, I'invention concerne un proc6de de preparation de ces fils, 
fibres, filaments, comprenant les etapes suivantes : 

1) filer le materiau constltutif du fil 

2) 6ventuellement etirer le fil 

5 3) eventuellement texturer le fil 

le fil etant traite S I'aide de la composition ci-dessus au cours du procede. 

Dans un quatrieme objet, llnvention concerne une corde, un cordage, un filin 
obtenu d partir des fils, fibres, filaments de ('invention, et leur utilisation dans des 
dispositifs d'amarrage ou d'ancrage ou dans le domaine de I'escalade. 
1 0 La composition de Tinvention comprend comme compose a) une polyolefine choisie 

dans le groupe comprenant le poly6thyl§ne et le polypropylene. Avantageusement, le 
compose a) est une cire de polyethylene. En particulier la cire de polyethylene peut etre 
oxydee. 

Selon un mode de realisation particulier de I'invention, ce compost a) est une cire 
15 de polyethylene presentant une temperature de fusion comprise entre 110 et 150**C, de 
preference comprise entre 120 et ISO'^C. 

Avantageusement le compose a) est une cire de polyethylene presentant une 
viscosite a 150°C comprise entre 1000 et 5000 mPa.s . 

La composition comprend comme compose b) un polyorganosiloxane. De fagon 
20 preferentielle, le compose b) est une huile silicone presentant une viscosite a 20"C 
comprise entre 100 et 1000 mPa*s. Le polyorganosiloxane peut par exemple etre un 
polymethylsiloxane ou un polymethylphenylsiloxane. 

La composition de {'invention comprend comme compose c) un ester d'un 
copolymere obtenu a partir d'une a-oiefine comprenant entre 10 et 24 atomes de carbone 
25 et a partir d'un diacide carboxyllque insature. 

L'ester peut etre obtenu par esterification du copolymere obtenu ^ partir d'une a- 
oiefine comprenant entre 10 et 24 atomes de carbone et a partir d'un diacide 
carboxylique insature, ^ I'aide d'un compose hydroxyie. Lester peut egalement etre 
obtenu par addition d'un monomere lors de la preparation du copolymere ci-dessus. 
30 L'a-olefine utilisee pour preparer le compose c) comprend de preference entre 12 

et 18 atomes de carbone. Comme diacide carboxylique pouvant etre utilise pour la 
preparafion du compose c). on peut citer I'acide maieique, I'acide fumarique. Tacide 
itaconique et Tacide citraconique. De preference Tacide dicarboxylique est choisi parmi 
I'acide maieique et i'acide fumarique. 
35 La viscosite du copolymere mesuree e 40**C est avantageusement comprise entre 

100 et 1000 mPa.s, de preference entre 250 et 400 mPa.s. 
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Selon un mode de realisation particulier de I'Invention, la composition comprend : 

- x%=10 a 50% en poids de compos6 a), par rapport au poids total des composes a), 
b) et c) de la composition 

- y%=10 a 50% en poids de compose c), par rapport au poids total des composes a), 
5 b) et c) de la composition 

- z%=100-(x+y)% en poids de compos6 b), par rapport au poids total des composes a), 
b) et c) de la composition 

Avantageusement x est compris entre 20 et 40 % et y est compris entre 20 et 40%. 
La composition de Tinvention peut etre prSparSe selon toute methode connue pour 
1 0 rdaliser une composition. 

Avant la realisation de la composition, le composd a) peut §tre sous la forme d'une 
emulsion. Un emulsifiant peut etre mis en oeuvre lors de la preparation de {'emulsion. On 
peut citer comme exemple d'emulsifiant un emulsifiant consistant en un alcool gras 
comprenant entre 10 et 20 atomes de carbone, Talcool gras etant etlioxyl6 et comprenant 
15 2a10etlioxylates(EO). 

Avant la realisation de la composition, le compose b) peut etre sous la fonme d'une 
emulsion. L'6mulsion peut etre une emulsion du type « liuile dans I'eau ». Le compose b) 
represente avantageusement entre 10 et 60% en poids par rapport au poids de 
remulsion. Un Emulsifiant peut etre mis en oeuvre lors de la preparation de remulsion. On 
20 peut citer comme exemple d'emulsifiant pouvant convenir un alcool gras comprenant 
entre 10 et 20 atomes de carbone, ethoxyie comprenant 2 k 1 0 ethoxylates (EO). 

La composition de invention peut etre sous la forme d'une solution, d'une 
emulsion, d'une dispersion dans un liquide. 

La composition peut par exemple §tre sous la forme d'une solution dans un solvant 
25 organique. 

La composition peut egalement etre sous la forme d'une emulsion dans un liquide, 
le iiquide etant avantageusement de I'eau. Lorsque la composition est sous la forme 
d'une emulsion, des emulsifiants peuvent etre mis en oeuvre lors de la preparation de la 
composition. 

30 Lorsque la composition est sous la forme d'une emulsion dans I'eau, elle comprend 

generalement les composes a), b) et c), des emulsifiants et de I'eau. La partie de la 
composition qui n'est pas de I'eau comprend gen6ralement entre 10 et 70% en poids de 
composes a), b), et c), et entre 30 et 90% en poids d'emulsifiants. Les proportions 
respectives des composes a), b), et c) sont les m§mes que celles decrites ci-dessus. 

35 Selon un mode de realisation particulier de I'invention, la composition peut 

comprendre, outre les composes a), b) et c), egalement une composition d'ensimage. 
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Les compositions d'ensimages convenables pour Tinvention sent tous les 
ensimages classiquement utilises dans le domaine du filage de polymeres, en particulier 
du filage de polyamide ou de polyesters. Les compositions d'ensimages sont 
habituellement des huiles ou des emulsions aqueuses. 
5 La composition de Tinvention peut §galement comprendre d'autres composes que 

les composes a), b) et ou c) et eventuellement une composition d'enslmage, tels que des 
agents tensioactifs, antistatiques qui sont usuellement employes dans les compositions 
d'ensimage. 

Uinvention concerne, dans un second objet, des fils, fibres, filaments trait6s par 

1 0 une composition telle que decrite ci-dessus. 

Les fils, fibre, filaments de I'invention peuvent etre d'origine naturelle, artificielle 
et/ou synthetique. lis peuvent egalement etre de plusieurs origines.: a titre d'exemple on 
peut citer un file de fibres de polyamide et de coton. 

Les fils, fibres, filaments de I'invention sont avantageusement a base de polymere 

15 thermoplastique. A titre d'exemple on peut citer comme (co) polymere thennoplastique 
convenable dans !e cadre de Tinvention : les polyolefines, les polyesters, les polyoxydes 
d'alkylene. les polyoxyalkylenes, les polyhalogenoalkylenes, les poly(all<ylene-phtalate ou 
terephtalajte), les poly(pheny ou phenylene), poly(oxyde ou sulfure de ph§nylene). les 
acetates de polyvinyle, les alcools polyvinyliques, les halogSnures de polyvinyle, les 

20 halog6nures de polyvinylidene, les polyvinyles nitrites, les polyamides, les polyimides, les 
polycarbonates, tes polysiloxanes, les polymeres d'acide acrylique ou methacrylique. les 
polyacrylates ou m§thacrylates, les polymeres naturels que sont la cellulose et ses 
derives, les polymeres synthetiques tels que les elastomeres synthetiques, ou les 
copolymeres thermoplastiques comprenant au moins un monomere identique a I'un 

■ 

25 quelconque des monomeres Indus dans les polymeres sus-mentionn6s, ainsi que les 

melanges et/ou les alliages de tous ces (co)polymeres, 

Comme autres polymeres thermoplastiques preferes de I'invention, on peut citer 

les polyamides semicristallins ou amorphes, tels que les polyamides aliphatiques. 

polyamides semi-aromatlques et plus generalement. les polyamides lineaires obtenus par 
30 polycondensation entre un diacide sature aliphatlque ou aromatique, et une diamine 

primaire satur6e aromatique ou aliphatique. les polyamides obtenus par condensation 

d'un lactame, d'un aminoacide ou les polyamides lineaires obtenus par condensation d'un 

melange de ces diff6rents monom6res. 

Plus pr6cisement, ces copolyamides peuvent §tre, par exemple, le polyadipamlde 
35 d'hexam6thytene, les polyphtalamides obtenus a partir d'acide t6r6phtalique et/ou 

isophtalique tels que le polyamide commercialise sous le nom commercial AMODEL, les 
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copolyamides obtenus a partir d'acide adipique, d'hexam6thyl§ne diamine et de 
caprolactame. 

Avantageusement. le polymere thermoplastique est un polyester, tel que le 
polyethylene t§r6phtalate (PET), le polypropylene ter6phtalate (PPT), le polybutylene 
5 terephtaiate (PBT), leurs copolymferes et melanges. 

De mani^re plus preferee encore, le polymSre thenmoplastique est s§lectionn§ 
dans le groupe de (co)polyamides comprenant : le polyamide 6, le polyamide 6.6, le 
polyamide 4, le polyamide 11, le polyamide 12. les polyamides 4-6, 6-10, 6-12, 6-36, 12- 
12, leurs copolymdres et melanges. 
10 Les fils, fibres et filaments de invention peuvent etre a base d'un melange de 

polymeres thermoplastique ou de copolymSres thermoplastiques. 

Les fils, fibres, filaments de i'ihvention peuvent comprendre des additifs tels que 
des charges de renfort, des ignifugeants, des stabilisants aux UV, a la chaleur, des 
matifiants tels que le dioxyde de titane, des agents bioactifs etc. 
15 La composition de Tinvention presente ^ la surface du fil repr6sente 

avantageusement entre 1 et 5% en poids par rapport au poids du fil. 

Le titre global des fils de ['invention peut etre choisi dans toute la gamme des tittres 
de fils habituels, par exemple entre 200 dtex et 3000 dtex. Selon un mode de realisation 
particulier de Tinvention, les fils, fibres, filaments de Tinvention sont des fils qui pr§sentent 
20 un titre global compris entre 700 et 2500 dtex. 

Le titre au brin des fils de invention peut etre choisi dans toute la gamme des titres 
de fils habituels. Le titre au brin est g6n6ralement superieur ou egal a 0.3 dtex. II est 
habituellement inferieur a I'^quivalent en dtex d'un diam^tre de 800 microns dans le cas 
de monofilaments de gros diamdtre. Selon un mode de realisation particulier de 
25 I'invention, les fils, fibres, filaments de invention sont des fils qui presentent un titre au 
brin compris entre 3 et 9 dtex. 

L'invention concerne 6galement un precede de preparation des fils, fibres, filaments 
comprenant les etapes suivantes : 
1 ) filer le matSriau constitutif du fil 
30 2) 6ventuellement etirer le fil 
3) 6ventuellement texturer le fil 

le fil etant traite d I'aide de la composition telle que dScrite cl-dessus au cours du 
proc6d6. 

U^tape 1) de filage est rSalisSe selon toute mithode connue de Thomme du metier. 
35 Lorsque le mat^riau du fil est un polymSre thermoplastique, Tetape 1) est 

avantageusement une etape de filage a i'dtat fondu du polymere. 
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Les fils, fibres, filaments de I'invention peuvent subir un etirage. Ainsi le fil peut etre 
etire le long du chemin de filage selon tout precede connu, au taux desire selon 
I'orientation et les caract§ristiques mecaniques que I'on souhaite lui conferer. II peut aussi 
etre simplement preoriente ou orients au filage selon la vitesse finale de renvidage. II 
5 peut etre obtenu directement ou repris sur des rouleaux pour r^guler la tension de 
renvidage, si cela s'avere utile ou necessaire. L'etape 2) peut etre realisSe de maniSre 
integree au filage ou non. 

La Vitesse de renvidage est g6n6ralement comprise entre 400 et 8000 m/min, 
avantageusemene comprise entre 600 et 5000 m/min, de pr6ference comprise entre 600 
10 et 2000 m/min. 

Uetape 3) de texturation peut etre realisee selon toute metliode connue de 
l^liomme du metier. 

L'etape de traitement peut etre realisee avant ou apres I'Sventuelle etape d'etirage. 
Uetape de traitement peut egalement etre realisee avant ou apres I'eventuelie etape 3) 
15 de texturation. 

Le traitement peut etre realise selon les techniques habituelles telles que le depot 
par rouleaux ou d Taide de gudulettes. Parmi les techniques habituelles, on pourra citer, 
d titre d'exemples et de manlere non limitative, la technique de traitement de la fibre brute 
au rouleau, par spray ou vaporisation, par trempage, la technique du foulardage, ainsi 

20 que toute mSthode utilis§e dans Tindustrie textile de traitement de fibres synthetiques. Ce 
traitement peut etre effectud a differentes etapes de la manufacture des fils. II s'agit entre 
autres de toutes les etapes ou sont classiquement ajoutes des ensimages. On peut ainsi 
appliquer I'additif en bas de metier de filage avant renvidage. On peut aussi, dans le cas 
des precedes dit "fibres" appliquer I'additif avant, pendant ou apres les etapes d'etirage, 

25 de frisage ou de sechage. etc.... 

Dans certains cas, il pourra en outre etre avantageux de faire subir au fil un premier 
traitement prealable (pretraitement) selon des methodes connues de I'homme du metier, 
afin de favoriser I'adherence du copolym^re greffe au fil. En outre, il pourra 6galement 
etre envisage de faire subir au fil, avant ou apres le traitement de Tinvention, d'autres 

30 traitements chimiques ou physiques tels que par exemple irradiation, et autres. 

Les fils, fibres, filaments traitSs par la composition de Tinvention prSsentent une trSs 
bonne resistance d Tabrasion. 

Dans un quatridme objet, invention concerne une corde, un cordage ou un filin 
comprenant au moins en partie les fil, fibres, filaments de invention. 

35 La corde, le cordage ou le filin de I'invention peuvent etre utilises dans des 

dispositifs d'amarrage ou d'ancrage pour bateaux, navires, embarcaderes fiottants, 
pontons legers, bouses d'ancrage, de navigation ou de repSrage. 
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En effet les fils, fibres, filaments de Tinvention pr6sentant une resistance a 
Tabrasion elev^e, les cordes obtenues a Taide de ces fils pr^sentent une faible usure et 
une longue duree de vie, notamment lorsque ces cordes subissent des immersions 
repetees dans Teau. 

5 La corde, le cordage ou le filin de {'invention peuvent egalement etre utilises dans le 

domaine de Tescalade, dans lequel les cordes subissent des contraintes mecaniques 
importantes. Dans une corde d'escalade, les fils, fibres, filaments de Tinvention sont 
avantageusement presents dans Tame de la corde, par opposition k la gaine qui est 
generalement sous forme de fils tresses. 

10 Les fils, fibres, filaments de I'invention peuvent dgalement etre utilises dans des 

filets, tels que des filets de peche ou des filets de s§curit6. lis peuvent egalement etre 
utilis6es dans des ceintures, telles que des ceintures de securite. 

D'autres details ou avantages de Tinvention apparattront plus clairement au vu des 
exemples donn6s ci-dessous uniquement a titre indicatif. 

15 

Test de r6sistance a Tabrasion des fils. fibres, filaments 

La norme utilisee pour mesurer la resistance ^ I'abrasion des fils est la norme 
ASTM D 661 1-00. Les conditions de la norme utilisSes lors du test sont les suivantes : 
-Enroulennent (« intenA^rapping »)du fli S tester : 3 tours (angle d'enroulement : 
20 1080") 

-Amplitude du mouvement (« stroke ») du fil d tester : 6 cm 

-Vitesse du moteur : 70 tours/min 

-Tension exerc§e sur le fil par le poids : 445 cN 

Le test est realise conform§ment a la norme ci-dessus dans des conditions sdches 
25 et humides telles que decrites dans la norme. Le test est egalement realise dans les 
conditions seches de la norme, apres un traitement du fil simulant une corde plongee 
dans I'eau puis s§ciiee a Tair. Ce traitement est decrit ci-dessous. 

Traitement du fil simulant une corde Dlona6e dans Teau puis sechee ci I'air 
30 Le fil est immerge dans de I'eau distill6e a temperature ambiante pendant 10 

minutes, dont 1 minute sous agitation du fil. Le fil est ensuite pos6 sur un tissu de coton 
et s6ch§ a I'air pendant 24h ^ temperature ambiante. 

M6thode de mesure de la auantit6 de composition d6posee sur le fil 
35 La composition presente sur le fil est extralte d I'aide d'ether de petrole prSsentant 

une temperature d'ebullition entre 30 et SO^'C dans un appareillage type Soxhiet 
L'extraction est cyclique, la durie d'un cycle etant comprise entre 6 et 1 0 minutes. La 
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dur^e d'extraction est d'1 heure. Le rapport entre le poids d'echantillon et le poids de 
solvant est compris entre 1/10 et 1/20. Le poids de l'6chantillon est compris entre 2 et 
lOg. 

5 

EXEMPLES 

« 

Exemple 1 

Un fil en polyamide 6 commercialise par la soci6t6 Rhodia Industrial Yarns AG sous 
10 la r6f6rence T371 (1400f210 : 210 filaments de titre global 1400 dtex) est devide et trait6 
par passage du fil sur un rouleau en rotation -le fil etant plac6 perpendiculairement d Taxe 
longitudinal du rouleau-, le rouleau etant en partie immerg§ dans un bain contenant une 
composition telle que decrite dans le tableau 1 ci-dessous. Le passage du fil sur le 
rouleau est realisee selon une methode classique. La vitesse globale de passage du fil 
15 est de 450 m/mih, le fil etant guide centre le rouleau et le guide effectuant un mouvement 
de va-et-vient suivant la direction de I'axe longitudinal du rouleau, afin d'optimiser le 
depdt de la composition sur le fil. 

Tableau 1 



Exemple 


Composition 


Quantite de 
composition 
pr§sente sur 
le fil en poids 

(%) 


Conditions 
s^ches : 
dur§e avant 
rupture (min) 


Conditions 
humldes : 
dur6e avant 
rupture (min) 


Conditions 
sdches aprSs 
traitement: 
duree avant 
rupture (min) 


Comparatif A 


Aucune 




2 


32 


2 


Comparatif B 

* 


Composition 
1 


2.9 

> 


235 


92 


394 


1 


Composition 
2 


3.1 


413 


125 


631 



20 Composition 1 : Emulsion comprenant 25% en poids de Lurol NR-6025® 

commercialise par la soci6t6 Goulston Technologies, dans de Teau 

Composition 2 (les pourcentages sont exprim6s en poids par rapport au poids total 
de la composition ): Emulsion comprenant : 

-9% de cire de polyethylene (compose a)) oxyd6e de temperature de fusion de 140''C 
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-2.6 % d'emulsifiant du type alcool gras comprenant 13 atomes de carbone, 6thoxyle 
comprenant 6 ethoxylates (EO). cet emulsifiant provenant d'une Emulsion de la cire de 
polyethyldne ci-dessus avant preparation de la composition 

-6.5 % d'huile silicone (compose b)) presentant une viscosite a 20**C de 350 mPa.s, 
5 provenant d'une 6muIsion « huile dans I'eau » de cette huile silicone avant preparation de 
la composition, I'emulsion comprenant 10% en poids d'un 6mulsifiant du type alcool gras 
comprenant 13 atomes de carbone, 6thoxyIe comprenant 6 ethoxylates (EO) 
-9 % d'un ester d*un copolymdre obtenu S partir d'une a-ol§fine et d'un m6lange d'acide 
maleique et d'acide fumarique, le copolymSre pr6sentant une viscosit§ a 40**C de 340 
10 mPa.s, mesur§e selon la nomne ASTM D-445 

-9% d'emulsifiant du type huile de ricin hydrat6e comprenant entre 5 et 30 6thoxylates 
(EO) 

-9% d'emulsifiant du type amine grasse comprenant entre 6 et 20 atomes de carbone, 
ethoxylee comprenant 10 ethoxylates (EO) 
1 5 -54.9% d'eau desionisee 

Cette emulsion est diluee dans un rapport 1/1 avec de I'eau distillee avant application sur 
le fil. 

Le fil traits selon Tinvention pr6sente une tr6s bonne resistance ^ Tabrasion, par 
rapport a un fil non traite ou a un fil traite selon Tart anterieur, que ce soit en conditions 
20 sSches, en conditions humides ou en conditions seches apres un traitement simulant 
I'immersion d'une corde dans I'eau. 

Examples 2 et 3 

Un fil en polyamide 6 commercialism par la societe Rhodia Industrial Yarns AG sous la 
25 reference: respectivement T771 pour Texemple 2 (1400f210: 210 filaments de titre 
global 1400 dtex) et T 371 pour I'exemple 3 (1880f280 : 280 filaments de titre global 
1880), est traite par application sur le fil de la composition 3 telle que decrite ci-dessous, 
a I'aide de deux gudulettes positionn6es I'une en face de I'autre. La Vitesse globale de 
passage du fil est de 425 m/min. Le fil est ensuite bobin6. 
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Tableau 2 



Exemple 


Composition 


Quantity de 
composition 
presente sur le fll 
en poids (%) 

• 


Conditions 
sdches : dur6e 
avant rupture 
(min) 


Conditions 
s^ches aprSs 
traitement: dur6e 
avant rupture 
(min) 


2 


Composition 3 


2.4 


519*) 


894*) 


3 


Composition 3 


2.3 


431 **) 


501 **) 



*) IVIoyenne sur 8 fils et sur 6 mesures par fil 



**) Moyenne sur 5 fils et sur 6 mesures par fil 
5 Composition 3 (les pourcentages sont exprimes en poids par rapport au poids total de la 
composition ): Emulsion comprenant : 

- 5% de cire de polyethylene (compose a)) oxyd6e de temp6rature de fusion de 140**C 

- 1.3% d'emulsifiant du type alcool gras comprenant 13 atomes de carbone, ethoxyle 
comprenant 6 ethoxylates (EO), cet 6mulsifiant provenant d'une emulsion de la cire de 

10 polyethylene ci-dessus avant preparation de la composition 

- 3.4% d'huile silicone (compose b)) presentant une viscosite a 20°C de 350 mPa.s, 
provenant d'une emulsion « huile dans I'eau » de cette huile silicone avant preparation de 
la composition, r6mulsion comprenant 10% en poids d'un emulsifiant du type alcool gras 
comprenant 13 atomes de carbone, ethoxyle comprenant 6 ethoxylates (EO) 

15 - 5% d'un ester d'un copolymere obtenu a partir d'une a-olefine et d'un melange d'acide 
maleique et d'acide fumarique, le copolymere presentant une viscosite d 40*'C de 340 
mPa.s, mesur6e selon la norme ASTM D-445 

- 5.3% d'emulsifiant du type huile de ricin hydratee comprenant entre 5 et 30 ethoxylates 
(EO) 

20 - 5% d'emulsifiant du type amine grasse comprenant entre 6 et 20 atomes de carbone, 
ethoxyiee comprenant 1 0 ethoxylates (EO) 

- 75% d'eau desionisee 

Le fil traite selon I'invention presente une tres bonne resistance a I'abrasion, par rapport d 
un fil non traite ou a un fil traite selon I'art anterieur, que ce soit en conditions seches ou 
25 en conditions seches apres un traitement simulant I'immersion d'une corde dans I'eau. 
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REVENDICATIQNS 



PCT/EP2005/000667 



1 . Composition comprenant les composes suivants : 

a) une polyolefine choisie dans le groupe comprenant le polyethylene et le 
5 polypropylene 

b) un polyorganosiloxane 

c) un ester d'un copolymdre obtenu d partir d'une a-olefine comprenant entre 1 0 
et 24 atomes de carbone et d partir d'un diacide carboxylique insaturS. 

1 0 2. Composition selon la revendlcation 1 , caract6ris§e en ce que le compost a) est 
une aire de polyetliylene. 

3. Composition selon la revendlcation 1 ou 2, caract§risee en ce que le compose a) 
est une cire de polyethylene presentant une temperature de fusion comprise entre 

15 1 1 0 et 1 50°C, de preference comprise entre 1 20 et 1 SO^'C. 

4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracteris^e en ce que le 
compost b) est une huile silicone presentant une viscosity ^ 20*'C comprise entre 
100 et 1000 mPa.s. 

20 

5. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend : 

- x%=10 a 50% en poids de compos§ a), par rapport au polds total des composes a), 
b) et c) de la composition 

25 - y%=10 a 50% en poids de compose c), par rapport au poids total des composes a), 
b) et c) de la composition 

- z%=100-(x+y)% en poids de compose b), par rapport au poids total des composes a), 
b) et c) de la composition. 

30 6. Composition selon la revendlcation 5, caract§ris§e en ce que x est compris entre 

20 et 40 % et y est compris entre 20 et 40 %. 

7. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
composition comprend en outre une composition d'ensimage. 

35 
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8. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracteris6e en ce qu'elle 
est sous la forme d'une 6mulsion dans un liquide. 



9. Composition selon la revendication 8, caracterisee en ce que le liquide est de I'eau. 

5 

10. Flls. fibres ou filaments, caracterises en ce qu'ils sont traites a I'aide de la 
composition selon I'une des revendications lag. 

1 1 . Fils, fibres ou filaments selon la revendication 1 0, caracterises en ce qu'il sont S 
10 base de polymdre thermoplastique. 

12. Fils. fibres ou filaments selon la revendication 1 1 , caracterises en ce qu'il sont a 
base de polyester ou de polyamide. 

15 13. Fils. fibres ou filaments selon I'une des revendications 10^12, caract6ris§s en ce 
que la composition presente a la surface du fil represente entre 1 et 5% par rapport 
au polds du fil. 

' 14. Fils, fibres, filaments selon I'une des revendications 10 a 13, caracterises en ce que 
20 ce sont des fils pr6sentant un titre global compris entre 700 et 2500 dtex. 

15. Fils, fibres, filaments selon I'une des revendications 10 ^ 14, caracterises en ce que 
ce sont des fils presentant un titre au brin compris entre 3 et 9 dtex. 



25 16. Precede de preparation des fils, fibres, filaments selon I'une des revendications 10 
a 15, comprenant les etapes suivantes : 

1 ) filer le materiau constitutif du fil 

2) eventueliement 6tirer le fil 

3) 6ventuellement texturer le fil 

30 caract6rls6 en ce que Ton traite le fil a I'aide de la composition selon la revendication X 
au cours du procdd6. 

« 

> 

17. Proced6 selon la revendication 16. caract§ris6 en ce que le mat6riau est un 
polym6re thermoplastique et en ce que r6tape 1) est un filage ^ r6tat fondu du 
35 polymere. 
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18. Procede selon la revendication 16 ou 17. caracteris§ en ce que I'etape de 
traitement est realisee apres les etapes 2) et 3). 

19. Proced6 selon la revendication 16 ou 17. caracterlse en ce que I'etape de 
5 traitement est realisee avant les etapes 2) et 3). 

20. Corde. cordage ou filin, caracterise en ce qu'il comprend au moins des fils, fibres 
ou filaments selon Tune des revendications 10 a 15 ou des fils, fibres ou filaments 
obtenus par le procede selon Tune des revendications 16 a 19. 

10 

21 . Utilisation de la corde selon la revendication 20 dans des dispositifs d'amarrage ou 
d'ancrage pour bateaux, navires, embarcad§res flottants, pontons legers, bouies 
d'ancrage. de navigation ou de rep6rage. 



15 22. 
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